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DISPOSITIF D'IDENTIFICATION DES BOIS DU TYPE PLAQUETTE CODE BARRES. 



_ L'invention concerne I'identification des bois, billons, 
sciages et produits transformes, par plaquettes code-bar- 
res, la lecture optique et rinformatisation des saisies. 

L'invention consiste en un dispositif d'identification a 
plaquette (I) et marteau associe (4), la plaquette comportant 
au moins une zone transparente (2) et au moins une zone 
coloree non transparente (3); 1'identification est de type 
code-barres. 

L'invention integre aussi des moyens de controle autres 
que ie code-barres, tels que puce electronique ou etiquette 
-radio, ou encore code & points. 
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DISPOSITIF D ' IDENTIFICATION DES BOIS DU TYPE PLAQUETTE CODE-BARRES 

La presente invention se situe dans le domaine de 1 ' identification et du marquage 
des bois,arbres, billon s , sciages , produ its bois de 2 erne et 3eme transforation et 
conceme les elements de marquage et d' identification, les accessoires et equipements 
de pose de ces elements et de saisie informatique des informations. 

Les techniques actuelles de marquage des bois sont tres variees;on utilise depuis 
tres longtemps la peinture,les craies,le marquage au fer et autres reperes les 
plus divers par des moyens conventionnels pour marquer le bois. 
Dans les techniques les plus receotes,on rencontre la plaquette metallique et 
ensuite plus recemment la plaquette plastique;ces plaquettes de marquage des bois 
comportent en general un numero ou code et une ligne textejnous citons ainsi les 
brevets IATSCHBACHER /US 3,673,717 et LEUVREY/FRANCE 8701700/2610749 ,relatifs 
a ces techniques de base,le brevet LEUVREY deer i van t principalement des techniques 
d* identification des bois par code-barres . 

Cependant toutes les techniques anciennes sont main tenant depassees , et la technique 
a partir de plaquettes code-barres peut encore etre amelioree,en regard des 
exigences et de 1 'utilisation maximale de la logistique informatique, des oouts de 
fabrication des plaquettes et finalement du rendement technique et done financier 
d'une plaquette plus in teressant, ainsi qu'une d'une utilisation plus pratique, plus 
adaptee et plus efficace des accessoires, appareils de saisie et equipements 
necessaires tels que conditionneurs de plaquettes, lecteurs code-barres , mar teaux 
de pose de plaquettes et autres divers outils necessaires a I'utilisateur 
professionnel du bois. 

La performance en effet de la plaquette d' identification des bois par code-barres 
est fonction ^ es techniques de marquage employees pour fixer le code-barres 
sur la plaquette, support d f identification sur le bois, ainsi que des techniques 
de lecture et de pose de la plaquette. 

On peut deposer un code-barres par exemple par jet d'encre sur la face exterieure 
de la plaquette ;.la technique du jet d'encre ne permet pas une densite assez fine 
de marquage;il faudrait alors une plaquette beaucoup trop large,couteuse, difficile 
d'emploi et trop exposee aux chocs en foret sur les bois abattus. 
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Dans une utilisation sur des billons destines au tranchage par exerople, 

la plaquette doit subir un bain prolonge de plusieurs jours en eau chaude, 

ce qui est aussi ma joritairement incompatible malgre les techniques d'accrochage 

d'encre,car le risque de deterioration de I'encre et done du code existe 

alors . 

Le brevet LEUVREY decrit une technique interessante de plaquette par code-barres, 
qui protege le code-barres , ce dernier etant pose sur une etiquette posee sous 
la face interne non exposee de la plaquette alors transparente, le code-barres etant 
alors lu au travers de la plaquette transparente depuis l'exterieur et la face 
externe de la plaquette . L* etiquette etant combinee a la plaquette par adhesivage 
double- face transparent ou par encapsulage entre une contreplaque soudee par 
ultra-sons sous la plaque tte;l' identification peut 8tre fixee directement sur la 
contreplaque ou directement sous la plaquette tou jours transparente par definition 
du principe. 

Cette technique de haut de ganms cependant comporte les desa vantages suivants: 
un cout eleve de fabrication car elle necessite plusieurs elements tels que une 
etiquette et une contreplaque associee, ou un adhesif special, plusieurs operations 
dans sa realisation ;de plus la plaquette ne peut etre que transparente ,et done 
1 1 utilisation de coloris opaques est impossible. 

Les utilisateurs demandent la possibility de disposer d'une plaquette conprenant 
un talon de controle detachable marque par code-barres; or si cela existe sur des 
plaquettes avec marquage conventionnel avec chiffres arabes,cela n' existe pas 
en code-barres; en jet d'encre on sait que cette technique serait peu fiable et 
qu'elle prendrait trop de place; dans la technique precedente LEUVREY, une des 
bases du systeme etant de placer 1' identification protegee sous la plaquette 
en association definitive, on ne peut imaginer detacher un element de la plaquette 
surtout dans une version soudee avec une contreplaque. De plus plusieurs talons 
de controle sont encore un moyen supplementaire de controle (bureau ou autre), 
sans oter la plaquette de base deja fixee et restant fixee sur le bois, cette 
plaquette pouvant servir encore a d'autres controles dans le suivida tracabilite) 
et controle du bois ,tout au long du processus du bois (exploitations forestieres, 
transports, reception chant ier,scierie,stocks,calcul rendements. . . ) 

L'interet de la plaquette code-barres, c' est toute la logistique et infomatisation 
liees aux code-barres ou autres codes ou autres precedes d 1 identification tels 
puce electronique ou etiquette-radio, et en particulier de supprimar les erreurs, 
le temps perdu, par des saisies manuelles des numeros et autres informations • 
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Or I'utilisateur a ce jour en foret,afin de receptionner les bois,doit executer 
les operations suivantes : prendre son portable et lecteur, presenter le lecteur 
devant la plaque tte pour saisir le numero,reposer le lecteur et le portable; 
auparavant enlever de 1' autre main la plaguette pour la presenter devant le 
5 lecteur, enfin apres saisie du code par le lecteur , clipper la plaquette al'aide 
l'aide d'un marteau special de pose de plaque ttes, pour en final plaquetter la 
plaguette sur le bois;de plus il faut savoir que l'uilisateur utilise en mane 
temps un pied a coulisse fores tier assez encombrant pour mesurer le diametre 
des arbres ainsi que d'un metre a pointes pour mesurer la longueur des billons, 

10 et en foret dans des conditionns parfois difficilles par tous les temps. 

Cet ensemble d' operations et de gestes est pour le moins fastidieux et astreignant; 
aussi l'utilisateur astucieusement programme son ordinateur portable, par une 
pre-numerotation automatigue des plaquettes;il supprime ainsi la saisie reelle 
par le lecteur ;seulement il peut arriver que les numeros ne se suivent pas dams 

15 les lots de plaquettes presentees en cartouche; 1 , utilisateur parfois doit reprendre 
tout son travail, parce que les numeros ne correspondent plus aux bois cubes;il se 
peut aussi que 1 1 utilisateur fasse une saisie manuelle sur son PC en tapant chaque 
caractere de chaque numero de chaque plaquette, ce qui s ta tis t iquemen t et 
iramanquablement provoque des erreurs,le contraire preci semen t du but principal 

20 de la plaquette code-barres 

II faut done la aussi pallier a ces insuf fisances,reduc trices des avantages 
du code-barres. 

Les equipements/conditionneurs , mar teaux de pose de plaquettes, le conditionnement 
des plaquettes n*ont pas evolue depuis 30/40 ans et ne sont plus strictement 
25 adaptes a la saisie des code-barres et a un environnement informatise;on rencontre 
par exemple sur le marche des conditionneurs de plaquettes ne con tenant que 
des cartouches de 40 plaquettes ; il serait plus aise de comptabiliser les plaquettes 
par 25 ou 50, ou 100 ,chiffres de controle plus facile. 

Ces equipements de conception ancienne n'ont pas integre des ccmbinaisons avec 
3 0 les lecteurs de codes ;il est necessaire dapporterdes simplifications pour require 
les couts et adapter les outils aux nouvelles fonctions de travail. 

Dans le domaine du marquage des sciages,on en est encore reduit a 1 • utilisation 
de 1' etiquette agrafee en bout des sciages ;cette technique^de par le risque de 
perte d'etiquettes,de par la facilite d'enlevement des etiquettes par tout 
35 fraudeur,bref de par la rupture dans la chaine logistique de la scierie au magasin 
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de distribution du bois,coute fort cher par SO n insuffisance-en erreurs,en temps 
de recherche de la reference du produit a la caisse enregistreuse. 

Compte-tenu aussi des techniques actuelles,de leurs evolutions, de l'evolution 
des couts a la baisse,de l'evolution des besoins de plus en plus forts de 
5 gestion poussee et selective du bois,il convient d'integrer a la plaguette 

d' identification des bois de nouveaux dispositifs qui lui permettront de mieux 
se combiner avec d'autres vecteurs d' identification et de meroire interactive 
informatiques tels que puce, etiquette-radio .nouveaux codes tels que codes a 
points data-matrix. 

10 Le domaine du marquage des palettes de manutention en bois, res te a ce jour 
tres archaique,generalement sans identification precise, avec des reperes 
basiques a la technique ancienne par marquage au fer chaud;le code-barres est 
absent, • pour tant la palette de manutention est un element au coeur de la 
logistique et circulation des produits. 

15 L* invention oomprend aussi de nouveaux dispositifs perms t tant l'alignement 
des bois en scierie mecanisee.par le code-barres ; 1 'optimisation du sciage des 
billons, en particulier non droits,est essentielle pour des raisons econcmiques 
evidentes;le. bois n'etant jamais parfaitement rectiligne,il convient de 
calculer le meilleur rendement a tirer du billons au sciage ;il est necessaire 

20 alors de disposer d'une ligne de reference angulaire prealablement donnee par 
une mire code-barres , pour pouvoir effectuer les corrections angulaires du 
meilleur positionnement du billon avant le sciage, sui van t les donnees 
informatiques pour un rendement optimum,en fonction des informations et analyses 
par scanerisation ou autres detections du profil et qualite et rendement du bois. 

25 L' invention vise aussi la question de pollution de la pate a papier par le 
plastique,et apporte une solution.au travers une matiere plastique de densite 
plus lourde et eliminable dans le process de la pate a papier. Jusqu 'a ce jour 
aucune plaquette de marquage des bois ne solutionnait parfaitement ce probleme. 



30 



L* invention vise aussi la technique meme du marquage de la plaquette par impact 
thermique a distance et sans film transfert; technique hautement fiable dans le 
temps et en milieu dur face aux chocs, boue, intemperie , froid,chaleur,UV,et plus 
simple dans ses operations de fabrication. 
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bes dispositifs decrits dans la presente invention visent a pallier a tous 
ces inconvenients. 

L' invention sera mieux comprise a partir des dessins annexes dans lesquels 
FIGl/ represente un ler mode de realisation de 1 1 invention , en surface du bois. 
FIG2/ represente la position d'un talon detachable et celle des barres du code. 
FIG3/ represente un autre emplacement des barres en extremite d'une plaquette 
a bord angulaire. 

FIG4/ represente le mar teau, plaquette clippee dessus,en position finale de frappe 

sur le bois. 
FIG5/ represente une autre forme de mar teau. 

FIG6/ represente diverses positions des elements informatiques d* identification. 
FIG7/ represente une forme reduite d'une identification par code-barres. 
FIG8/ represente une technique de conditionnement de la plaque tte,avec ualojjs^de 
FIG9/ represente une autre technique de conditionnement. de la plaquette. 
FIGll/represente une technique globale du conditionneur. 

FIGll/represente une technique d'enplacement du code sous la plaquette lisible 

depuis l'arriere de la plaquette. 
FIG12/represente un 2 erne node de realisation de 1 * invention ,au tour d'un volume 

en bois ou objet en bois. 
FIGl 3 /represen te une variante de ce 2eme mode de realisation. 



L 1 invention concerne 2 modes de realisation ,1 1 un par un support plaquette(l) 
fixee en surface du bois ( 11 ), billons ,sciages,produits en bois de 2 erne et 3 erne 
transformation, 1' autre par un support d' identification (29 et 29 )en tour ant 
completement le volume d'un bois tel que de de palette, manche d'outilSypar exemple. 

La plaquette(l) sera realisee en 2 couleurs dont au moins une partie(2)en aspect 
transparent ;le marquage des barres du code-barres sera realise sur les 2 zones, 
la zone opaque(3) et les barres prolong^es sur la zone transparente(2) ;la lecture 
se fera au moyen d'un lecteur(SO) emettant un faisceau lumineux(51)de lecture 
par balayage/Ou par tout autre lecteur optique;le lecteur(50) etant place cote 
externa ( 8 )de la plaquette fixee sur le bois (11) et son faisceau de lecture (51) 
en fonction sur le code de la zone opaque(3);a 1 'oppose, a van t la pose de la 
plaquette(l) sur le bois,quand cette plaquette (l)est deja clippee sur le marteau(4) 
de pose,le code (10) est lu par un balayage du faisceau lumineux(31) sur la zone 
transparente(2) cote face arriere de la plaquette(l) et au travers de la zone 
transparente(2) ,le lecteur(30) etant place cette fois cote interne(7) de la 
plaquette . 
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Le marteau(4) devra etre d'une couleur claire assimilable a un blanc de faqron 
a satisfaire aux nonues et regies de contraste binaire ainsi cree ,necessaire 
au code-barres par definition. Ainsi la saisie du code-barres sera possible des 
la prise de la plaquette(l) par le marteau(4)de pose avant sa pose sur le 
5 bois (11), par le seul geste de I'operateur qui presentera la plaquette face 
arriere(7) devant un lecteur(30)ice lecteur(30) pourra alors etre place 
soit contre le buste de I'operateur, soit integre dans le pied a coulisse 
forestier par exemple aux extremites des bees de mesure du diametre du billon, 
soit integre a un portable embarque sur le pied a coulisse, soit a en un endroit 
10 adapte d'un conditionneur de plaquettes . Le lecteur pourra etre conmande par radio. 
Une fois validee la saisie du code,l' utilisateur poursuivra les autres operations 
de cubage des bois determines initialenent par la plaquette (1) numerotee et codee. 



La plaquette (l)dans la nouvelle techn ique , cenprendr a un talon (9) detachable 
marque par code-barres ; ce talon sera place de preference dans une zone nan 
15 peripherique^e 1* plaquette ( 1 ), af in de reduire son exposition aux arrachements 
lors des exploitations foresti&res. Le marquage du oode(10)se situera dans la 
zone du talon(9), de fagon qu'en detachant le talon(9),le code (10) 

soit encore present et detectable sur la plaquette (l)restant sur le bois (11), 
et que ce code (10) soit aussi exploitable independanment sur le talon(9) dans 
le cas par exenple d'un controle differe des talons ( 9 )dans un bureau ;il suffit 
que les barres du code (10) recouvrent la zone plaquette(l) et la zone talon(9) 
par une operation d' impression du code(10) d'un seul trait sans discontinuity et 
sans reprises cette technique permettant d'obtenir des talons de controle ( 9 )codes, 
exploi tables ,de faible largeur inferieure a 5 rim. 

La plaquette(l) pourra disposer d'un code-barres (10) en sa peripheries 
25 en exterieur de la ligne d'enconbrement du marteau f ou dans une zone dont le 
plan (13) est sensiblement incline par rapport au plan du marteau quand la 
plaquette est clippee sur le marteau(4) .autorisant ainsi le passage d'un faisceau 
lumineux(51)de lecture du code. 



Le code-barres (10) pourra etre situe sur un cote (12) de la plaquette de fa<?on 
30 aussi a permettre une lecture non enccmbree par le corps du marteau(4). 

La plaquette(l) pourra comprendre au moins 3 talons de (9) de controle, repondant 
aux multiples operations de controle du bois.en particulier dans le suivi des 4 
quartiers du billon destine aux operations de tranchage du bois, la plaquette de base 
restant fixee sur le billon, les 3 talons refixes sur les 3 autres quartiers ,pour 
35 le suivi qualite et logistique d'un mime billon. 
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Le marteau(4) pourra comprendre un plat ou degagement(6) adapte 

pour autoriser la lecture par la face exter ieure ( 8 ) de la plaquette(l) , 
la plaquette (l)etant clippee sur le marteau(4). 

La plaquettc(l) ,non tr an sparente, pourra comprendre un code(lO) sur sa face 
5 internet 41) ne pouvant etre lu que du cote de la face internet 41 )de la 

plaquette (l),par presentation devant un lecteur(30) ,1a plaquette(l) etant 
clippee sur le marteau(4 ) ,avant sa pose sur le bois(ll). 

Le marquage (10) pourra etre realise par impact thermigue sans contact et 
sans film transfert. 

10 la plaquette(l) pourra comprendre un code-barres ( ^QMreduit et amenag£ de 
telle sorte que le faisceau de lecture ne puisse 1* ensemble du code que 
dans un seul alignement(40),Cet alignement(40) sert alors de reference pour 
le calcul de la meilleure position du sciage du billon en vue du rendement 
optimum prealablement calcule suivant la courbure du bois. 

15 La plaquette (1) aura sur une partie de sa section 1 une epaisseur suf fisamment 
faible de telle sorte qu'un marquage par impact laser perfore et.decoupe 
les barres noires ou blanches dans la plaquette. Ainsi, par le jeux de contraste 
des couleurs de base de la plaquette(l) par rapport a un marteau(4) de 
couleur blanc ou noir clippe sur la plaquette(l) , le code pourra etre lu 

20 depuis la face arriere(7) de la plaquette /face a un lecteur (30)optique. 

Dans le processus de fabrication de la pate a papier, les plaquettes en 
thermo-plastiques sont un risque de pollution de la pate a papier , parce que 
les elements divises de la plaquette plastique melanges aux elements du bois 
broyes,dans les bacs de traitement,ont environ la mime densite et ne peuvent 

30 etre dissocies;or on retrouve ces mini-elements de plastique ulterieurement 
dans le papier , provoquan t des rayures ou taches et autxes defauts de qualite; 
les plaquettes metalliques suppriment ce probleme car elles sont prealablement 
detectees magnetiquement et ainsi evacuees . L ' invention comprend une plaquette 
alourdie par la charge du thermo-plastique d'un additif de densite plus elevee 

35 telle qu'une charge minerale de talcde facon que les residus de ces plaquettes 
chargees talc soient alors dissocies e t ecartes des elements bois constitutifs 
de la pate a papier par l'effet de pesanteur;ces parcelles de plaquettes 
alourdies ne restent pas en suspension dans les bacs de preparation de la pate, 
mais tombent au fond et sont ecartes par des syst ernes de racleurs ou autres 

40 dispositifs d' evacuation, a vec les autres elements indesirables tels que sable, 
pierres . 
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Le condi tionnenent des plaquettes numerotees sequentiellement pourra etre 
realise dans une version qui comprendrait un condi tionneur( 22) ;la plaquette(l) 
comporte alors 1 ou 2 clips lateraux qui permettrait de fixer la plaguette(l) 
sur son cote dans un gabarit(22) de faible section ccmprenant prealablement 
5 1 ou 2 fentes re trac tables prevues pour le clippage et declippage lateral 
de la plaquette (1) dans ce condi tionneur ( 22) ,avec ou sans le marteau(4). 
Ia condi tionneur comprendrait a sa base une forme prolongee a 90° (25) pour 
le maintien des plaquettes empilees dans le sens vertical. Le conditionneur(22) 
peut etre amenage d'un crochet pour son maintien sur un vetemsnt par exenple, 

10 ou d'une laniere pour porter en bandouliere le condi tionneur. Le condi tionneur (22) 
pourra avoir une forme (62) adaptee pour autoriser le passage et guidage du 
marteau(4) lors du la prise de la plaquette(l) directement par clippage du 
marteau(4) sur une plaque tte(l) condi tionnee sur le conditionneur (22) . 
Dans une version plus simple du conditionneur (22 ), les plaquettes(l) pourront 

15 comporter une fente laterale(23) en bordure de la plaquette(l) ,dans laquelle 

passe le conditionneur (22); les plaquettes ainsi retenues par le condi tionneur (22) 
peuvent etre declippees du conditionneur (22) par siirple effet elastique sur les 
reborts(25 )ouverts de la plaquette(l) r qui s'excanotent et liJberent la plaquette(l) 

Les plaquettes (1) pourront avoir une forme adaptee (28) pour se placer autour 
20 d'un volume une piece de bois(ll) conroe d'un de de palette ou d'un manche 
d'outil,en position definitivement fermee(28) ou en une position robile 
semi-ouverte ( 29 ) 

La plaquette(l) pourra recevoir une puce(15)electronique et ccnprendra a cet 
effet un logement(18) de reception ; le marteau (4) pourra conprendre un creux 
25 en vis-a-vis afin de ne pas toucher par choc la puce lors de la pose de la 
plaquette sur bois; 

la plaquette(l) pourra etre identifiee au moyen d'une etiquette- 
radio(16) soit apposee sur un des cotes de la plaquette ou soit 
integree dans le volume de la plaquette lors de 1' operation de 
30 moulage de la plaquette. La plaque tte ( 1 ) pourra aussi comporter un 
dispositif d'encodage magnetique ( 17 ) 
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- Revendication s- 

DDispositif d 1 iden ti f ica tion du type plaquette(l) et marteau 
associe( 4 ) ,de billons de bois,de bois scies,et de produits en 
bois de 2eme et 3eme transformation , caracterise par le fait que 

la plaquette comporte au moins une zone t ransparen te ( 2 ) et au 
moins une zone coloree ( 3 ) non transparente. 

2)Dispositif selon la revendication 1 caracterise par le fait que 
la plaquette(l) comporte une identification de type code-barres 
repartie sur une zone de couleur opaque(3) et sur une zone 
transparente(2) , sur la face(8) externe de la plaquette. 

3*Dispositif selon la revendication 1 caracterise en ce que le 
marteau(4) de pose de la plaquette est de couleur blanche ou 
assimilable au blanc , autorisant ainsi depuis la face arriere(7) 
de la plaquette, la plaquette etant clippie sur le marteau(4) 
avant sa pose sur le bois (11), la lecture du code-barres par 
contraste des barres noires sur le fond blanc du marteau, dans 
la zone transparente ( 2 ), par lecteur(30). 

4) Dispositif d • identification des bois de type plaquette , selon 
l'une quelconque des revendications 1 a 3 , C aracterise par le 
fait que le marteau(4) de pose de la plaquette comporte un 
degagement ( 6 lautorisant la lecture du code de la plaquette, 
depuis la face exterieure ( 8 )de la plaquette, la plaquette etant 
clippee sur le marteau , avant sa pose sur le bois(ll). 

5) Dispositif d 1 identification des bois de type plaque tte , selon 
l'une quelconque des revendications 1 a 4 , caracterise par le 
fait que la plaquette comporte un talon detachable ( 9 ) non situe 
sur un bord de la plaquette, et sibue par ailleurs partiellemen t 
dans la meme zone de marquagedu code , 1 1 in tegrali te de lecture 
du code etant possible d'une part sur la seule zone du talon, 
detache ou non de sa plaquette, et d'autre part sur la zone de 
marquage non detachable , 1 1 impression des barres du code(lO) 
recouvrant une zone de la plaquette et une zone talon, d 1 un trait 
continu . 
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6) Dispositif d' identification des bois de type plaque tte , selon 
l'une quelconque des revendica tions i a 5 . carac ter ise par le 
fait que le marquage du code-barres est situe sur le cote(12) 
de la plaquette. 

7) Dispositif d • iden tif ica tion des bois de type plaquette , selon 
l'une quelconque des revendicat ions 1 a 6 ,caracterise par le 
fait que le marquage code-barres est situe sur un plan incline 
(13) s'ouvrant sur le bord de la plaquette. 

8) Dispositif d 1 iden tif ication de type plaquette , selon l'une 
quelconque des revendications 1 a 7 ,caracterise par le fait 
qu'il comporte une zone(14) dont l'epaisseur est su f f isammen t 
faible pour permettre la realisation d 1 un code par decoupe dans 

sa masse, et ainsi la lecture depuis la face interne de la plaquette 
par contraste avec un marteau blanc ou noir,clippe sur la plaquette. 

9)Dispositif d • identification des bois de type plaquette, selon 
l'une quelconque des revendications 1 a 8 .caracterise par le 
fait que les moyens d 1 iden tif ica tion sont de type interactif 
a contact tel que puce electronique ( 15 ) ou sans contact tel 
qu'etiquette-radio(16) ou encore par encodage d'une piste 
magnetique( 17 ) , ces moyens etant utilises seuls ou en association. 

10 )Dispositif d ' iden tif ication de type plaquette , selon la 

revendication 9 f caracterise par le fait que la puce ou l'etiquette 
-radio est posee sur l'une quelconque des faces , in terne,ou externe 
ou laterales de< la plaquette , etque 1 ' etiquette-radio peut se situer 
enferm<§e dans le corps (19)de la plaquette. 

IDDispositif d ' iden tif ication selon l'une quelconque des revendications 
1 a 8, caracterise en ce que les codes d 1 iden tif ication visibles 
et lisibles sont des code a barres(lO) ou des codes a points(63). 

12 )Dispositif d 1 iden tif ication de type plaque tte , selon l'une 

quelconque des revendications 2 a 11, caracterise par le fait que 
le code presente au moins une reduction ( 20 ) ne permettant 
ainsi la lecture du code par 1 1 alignemen t ( 40 ) du rayon lumineux 
que dans une seule position angulaire. 
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13)Dispositif d ' identification selon l'une quelconque des 

revendications 1 a 12 ,caracterise par sa composition en une 
matiere thermo-plas t ique chargee , alourdie en densite par 
une charge minerale telle que le talc, 

14 ) Disposi tif d 1 identification de type plaque tte , selon l'une 
quelconque des revendications 1 a 1 3, caracterise par le fait que 

la plaquette comporte une fente laterale(23) en bordure de la plaquette 
(1) dans laquelle passe le condi tionneur ( 22 ) permettant a la 
plaquette(l) d'etre declippee du condi tionneur ( 22 ) par simple 
effet elastique exerce sur les rebords ( 25 )de la plaque tte ( 1 ) . 

15) Disposi tif d 1 identification de type plaque tte , selon l'une 
quelconque des revendications 1 £ 13., caracterise par le fait 
qu'il comprend un ou plusieurs clips lateraux(24) destines 

a clipper la plaquette sur un condi tionneur adapts ainsi qu'a 
la declipper. 

16) Disposi tif d ' iden ti f ica tion de type plaquette , selon l'une 
quelconque des revendications 1 a 15 , caracterise par le fait 
qu'il comporte au moins 3 talons de controle(9). 

17 ) Dispositif d ' iden ti f ica tion de type plaque t te , selon l'une 
quelconque des revendications 1 a 8 , caracterise par le fait 
que 1 1 iden tif ication est realisee par impact thermique a 
distance et sans film transfert. 

18) Dispositif d ' identification de type plaquette , selon l'une 
quelconques des revendications 1 a 11, caracterise par le fait 
que, dans une zone non transparen te ( 3 ) , il comporte une 
identification sur sa face interne(41) lisible par un lecteur 
(30)depuis la face interne(41) de la plaquette, la plaquette 
etant clippee sur son marteau. 

19 ) Dispositif d ' iden ti f ica tion des bois, selon l'une quelconque 
des revendications precedentes, caracterise par le fait qu'il 
entoure completement le bois, en position fermee(28) non 
ouvrable ou semi-ouver te ( 29 ) . 
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